Instrukcja stosowania
gipsu polimerowego
fineely
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1. Przygotowanie stanowiska pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przygotowac wszystkie potrzebne akcesoria. Gips
polimerowy wigze stosunkowo szybko, dlatego po wymieszaniu masy nie powinno sie
traci¢ czasu na szukanie formy, pigmentu lub narzedzi.

Do pracy beda potrzebne:
e gips polimerowy Fineely ART'POLYMER,
e czysta woda,
e waga kuchenna lub precyzyjna miarka,
e czyste naczynie do mieszania,
e mieszadetko, szpatutka lub silikonowa topatka,
e forma silikonowa lub inna forma odlewnicza,
e opcjonalnie pigment do barwienia masy,
e rekawiczki ochronne,
e recznik papierowy lub Sciereczka,
e papier Scierny do wykonczenia krawedzi,
* miejsce do bezpiecznego suszenia gotowych odlewow.

Wazne: naczynie, forma i narzedzia powinny byc¢ czyste. Resztki starego gipsu, pyt,
tluszcz lub pozostatosci pigmentu mogg pogorszy¢ wyglad gotowego odlewu.
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2. Proporcje mieszania

Zalecana proporcja mieszania:

100 g gipsu polimerowego : 25 g wody

Oznacza to, ze na kazdg czes¢ wody przypadajg cztery czesci gipsu.

Przyktadowe proporcje:

100 g 25¢g 60 ml
200 g 50 g 120 ml
500 g 125¢ 300 ml
1000 g 2509 600 ml

Przeliczenie na litry:

25 g wody to okoto 25 ml, czyli okoto 0,025 litra wody na 100 g gipsu.

Jak obliczyé wymagang ilos¢ gipsu polimerowego i wody?

Aby obliczy¢ ilos¢ gipsu polimerowego Fineely ART'POLYMER potrzebng do
wykonania odlewu, nalezy najpierw sprawdzi¢ objetos¢ formy.

Jak to zrobic?

Nalej wody do formy tak, aby catkowicie jg wypetni¢. Nastepnie przelej wode z formy
do naczynia ustawionego na wadze i sprawdz, ile graméw wody byto potrzebne do
zapetnienia formy.

Poniewaz 1 g wody odpowiada w przyblizeniu 1 ml objetosci, wynik wazenia mozna
wykorzysta¢ do obliczenia iloSci potrzebnej masy odlewnicze;j.
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Wzér dla Fineely ART'POLYMER

X - waga wody wypetniajgcej forme podczas sprawdzania jej objetosci [g]
G - ilos¢ potrzebnego gipsu polimerowego [g]

W - ilos¢ potrzebnej wody do przygotowania masy [g]

Wz6r:

G=Xx1,67

W=Xx0,42

W =G x 0,25
Przykiad

Podczas testu objetosci formy zmiescito sie w niej 200 g wody.

G =200x1,67=3349ggipsu
W =200 x 0,42 = 84 g wody

Czyli do wypetnienia formy nalezy przygotowac okoto:

334 g gipsu polimerowego + 84 g wody
Wazna wskazéwka

Do obliczonej ilosci warto doda¢ okoto 5-10% zapasu, szczegdlnie przy formach z
drobnymi detalami, wysokimi Sciankami lub przy pierwszych prébach.

Przyktad z zapasem:
Forma miesci 200 g wody.

Podstawowe wyliczenie:
334 g gipsu + 84 g wody

Z zapasem okoto 10%:
370 g gipsu + 92 g wody

Dzieki temu unikniesz sytuacji, w ktorej zabraknie masy do petnego wypetnienia
formy.
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3. Przygotowanie masy

Krok 1. Odmierzenie wody

Do czystego naczynia wla¢ odmierzong ilo$¢ czystej wody.
Najlepiej najpierw odmierzy¢ wode, a dopiero p6zniej wsypywac proszek. Dzieki
temu gips lepiej nasigka i tatwiej uzyskac jednolitg mase.

Krok 2. Wsypanie gipsu do wody

Suchg mieszanke wsypywac stopniowo do naczynia z wodga. Nie nalezy wlewac wody
do suchego proszku, poniewaz moze to utrudni¢ rownomierne wymieszanie i
zwiekszy¢ ryzyko powstawania grudek.

Po wsypaniu proszku warto odczekac krétkg chwile, aby gips nasigknagt woda.

Krok 3. Mieszanie

Mase mieszac spokojnym, ptynnym ruchem przez okoto 1 minute, az do uzyskania
jednolitej konsystencji.

Nie mieszac zbyt gwattownie. Zbyt szybkie mieszanie napowietrza mase i moze
powodowac powstawanie pecherzykow powietrza w gotowym odlewie.
Prawidtowa konsystencja powinna by¢ ptynna, jednolita i tatwa do wlania do formy,
ale nie nadmiernie wodnista.

Krok 4. Dodanie pigmentu

Jezeli odlew ma by¢ kolorowy, pigment mozna doda¢ do gotowej masy i doktadnie
wymieszac.

Dla efektu jednolitego koloru mieszac do catkowitego potgczenia pigmentu z masa.
Dla efektu marmuru dodac¢ pigment i wymieszac tylko czeSciowo, tak aby w masie
pozostaty delikatne smugi koloru.

Krok 5. Wlewanie masy do formy

Forme ustawic na réwnej, stabilnej powierzchni. Mase wlewac cienkim strumieniem,
najlepiej do Srodka formy.

Przy formach z duzg iloscig detali pierwszg warstwe warto wlewac powoli, aby masa
doktadnie wypetnita wszystkie zagtebienia. Dopiero pdzniej mozna dolac pozostatg
czes¢ masy szybciej.
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Krok 6. Usuniecie pecherzykéw powietrza

Po wlaniu masy do formy delikatnie obstukac forme palcami lub lekko postukac nig
o blat.

Mozna réwniez delikatnie poruszac¢ formg na boki, aby masa lepiej rozprowadzita sie
w naroznikach i detalach.

Nie nalezy potrzgsac¢ formg zbyt mocno, poniewaz moze to spowodowac rozlanie
masy lub nieréwng powierzchnie odlewu.

Krok 7. Wigzanie i rozformowanie

Pozostawi¢ forme w spokojnym miejscu, bez przesuwania i wstrzasania.
Orientacyjne czasy pracy:

e (zas pracy z masg: okoto 10 minut,

e poczatek wigzania: okoto 15 minut,

e mozliwos¢ ostroznego wyjecia odlewu z formy: po okoto 30 minutach.

Po wyjeciu odlew moze by¢ jeszcze ciepty oraz wilgotny. Nalezy obchodzi¢ sie z nim
ostroznie, poniewaz mimo wstepnego zwigzania nie 0siggnat jeszcze petnej
wytrzymatosci.

Krok 8. Suszenie

Gotowy odlew po wyjeciu z formy nalezy odtozy¢ na réwng, suchg i przewiewng
powierzchnie. Najlepiej uktada¢ go tak, aby powietrze mogto swobodnie dociera¢ do
réznych stron odlewu.

Petne suszenie odlewéw w temperaturze 20-25°C wymaga co najmniej 8 dni. Czas
ten mozna skrdécic¢ do okoto 1-2 dni, jezeli odlewy sg suszone w temperaturze
maksymalnie 40°C.

* Wazne: przed malowaniem, zabezpieczaniem, pakowaniem lub sprzedazg odlew
powinien by¢ catkowicie suchy.

* Mozna przyspieszy¢ proces suszenia odlewdw za pomocg zelu krzemionkowego
(pochtaniacz wilgoci), ktéry dostepny jest w naszej ofercie.
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Przydatne wskazowki dla idealnie gtadkiego odlewu

1. Nie mieszaj zbyt szybko

Najczestszy btad to energiczne mieszanie masy. Wprowadza ono powietrze, ktore
pb6zniej moze pojawic sie jako pecherzyki na powierzchni odlewu.

Najlepiej mieszac spokojnie, ruchem okreznym, dociskajgc mieszadetko do Scianek
naczynia.

2. Wsypuj gips do wody, nie odwrotnie

Wsypywanie proszku do wody utatwia rwnomierne nasigkanie mieszanki i
zmniejsza ryzyko grudek.

3. Uzywaj czystych narzedzi

Resztki starego gipsu mogg przyspieszac wigzanie Swiezej masy. Zabrudzone
naczynie moze tez powodowac nieestetyczne przebarwienia.

4. Przy detalicznych formach wlewaj pierwsza warstwe bardzo cienko

Jezeli forma ma drobne wzory, napisy, twarz, ornamenty lub waskie zagtebienia,
pierwszg porcje masy nalezy wla¢ powoli. Mozna delikatnie rozprowadzic jg
pedzelkiem lub patyczkiem w najtrudniejszych miejscach.

5. Obstukaj forme od razu po zalaniu

Pecherzyki najtatwiej usung¢ zaraz po wlaniu masy. Po kilku minutach masa zaczyna
gestniec i powietrze trudniej wydostaje sie na powierzchnie.

6. Nie dolewaj wody po rozpoczeciu wigzania
Jezeli masa zaczyna gestnied, nie nalezy jej ratowac dolewaniem wody. Moze

to ostabic¢ odlew, pogorszy¢ powierzchnie i spowodowac nieréwnomierne
wigzanie.
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7. Nie wyjmuj odlewu zbyt wczesnie

Nawet jezeli odlew wyglada na twardy, zbyt wczesne wyjecie moze uszkodzic¢
krawedzie, cienkie elementy lub detale. Przy wiekszych formach warto odczekac
dtuzej niz 30 minut.

8. Susz odlew powoli i rGwnomiernie

Nie nalezy kta$¢ Swiezego odlewu bezposrednio na bardzo gorgcym grzejniku. Zbyt
szybkie i nierébwnomierne suszenie moze powodowac naprezenia, odksztatcenia lub
mikropekniecia.

9. Szlifuj dopiero po wstepnym wyschnieciu

Delikatne krawedzie mozna wyréwnac po rozformowaniu, ale doktadniejsze
szlifowanie najlepiej wykona¢, gdy odlew bedzie bardziej suchy i stabilny.

10. Testuj pigment na matej prébce

Pigment moze zmienia¢ intensywnosc¢ koloru po wyschnieciu. Przed wykonaniem
wiekszej serii warto zrobi¢ maty prébny odlew.
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1. Preparation of the Work Area

Before starting work, all necessary accessories should be prepared. Polymer
gypsum sets relatively quickly, so after mixing the compound, time should not be
wasted looking for a mould, pigment or tools.

For the work, you will need:
e Fineely ART'POLYMER polymer gypsum,
e clean water,
e a kitchen scale or a precise measuring cup,
¢ a clean mixing container,
e astirrer, spatula or silicone spatula,
e asilicone mould or another casting mould,
e optionally, a pigment for colouring the compound,
e protective gloves,
e a paper towel or cloth,
e sandpaper for finishing the edges,
e asuitable place for safely drying the finished casts.

Important: the container, mould and tools should be clean. Residues of old

gypsum, dust, grease or pigment may negatively affect the appearance of the
finished cast.

2. Mixing Ratio

Recommended mixing ratio:

100 g of polymer gypsum : 25 g of water
This means that for every one part of water, there are four parts of gypsum.
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Example proportions:

100 g 25¢ 60 ml
200 g 50¢ 120 ml
5009 1259 300 ml
1000 g 250 g 600 ml

Conversion into litres:
25 g of water is approximately 25 ml, which means about 0.025 litres of water per
100 g of gypsum.

How to Calculate the Required Amount of Polymer Gypsum
and Water?

To calculate the amount of Fineely ART'POLYMER polymer gypsum needed to make
a cast, first check the volume of the mould.

How to do it?

Fill the mould completely with water. Then pour the water from the mould into a
container placed on a scale and check how many grams of water were needed to fill
the mould.

Since 1 g of water is approximately equal to 1 ml of volume, the weighing result can
be used to calculate the amount of casting compound required.
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Formula for Fineely ART'POLYMER

X - weight of the water used to fill the mould when checking its volume [g]
G - required amount of polymer gypsum [g]
W - required amount of water for preparing the compound [g]

Formula:
G=Xx1.67
W=Xx0.42

W=Gx0.25

Example

During the mould volume test, the mould held 200 g of water.
G =200 x 1.67 =334 g of gypsum
W =200 x 0.42 = 84 g of water

This means that to fill the mould, you should prepare approximately:
334 g of polymer gypsum + 84 g of water

Important Tip
It is worth adding approximately 5-10% extra to the calculated amount, especially
when working with moulds that have fine details, high walls or when making your

first test casts.

Example with extra material:
The mould holds 200 g of water.

Basic calculation:
334 g of gypsum + 84 g of water

With approximately 10% extra:
370 g of gypsum + 92 g of water

This helps you avoid a situation where there is not enough compound to fill the
mould completely.
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3. Preparing the Compound

Step 1. Measuring the Water

Pour the measured amount of clean water into a clean container.

It is best to measure the water first and then add the powder. This allows the
gypsum to absorb the water more evenly and makes it easier to obtain a smooth,
uniform compound.

Step 2. Adding the Gypsum to the Water

Gradually add the dry mixture to the container with water. Do not pour water into
the dry powder, as this may make it more difficult to mix evenly and may increase
the risk of lumps forming.

After adding the powder, it is worth waiting for a short moment to allow the gypsum
to absorb the water.

Step 3. Mixing

Mix the compound with a calm, smooth motion for approximately 1 minute, until a
uniform consistency is achieved.

Do not mix too vigorously. Mixing too quickly introduces air into the compound and
may cause air bubbles to appear in the finished cast.

The correct consistency should be fluid, uniform and easy to pour into the mould,
but not excessively watery.

Step 4. Adding Pigment

If the cast is to be coloured, pigment can be added to the prepared compound and
mixed thoroughly.

For a uniform colour effect, mix until the pigment is fully combined with the
compound.

For a marble effect, add the pigment and mix only partially, so that delicate streaks
of colour remain in the compound.
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Step 5. Pouring the Compound into the Mould

Place the mould on a flat, stable surface. Pour the compound in a thin stream,
preferably into the centre of the mould.

For moulds with many details, it is recommended to pour the first layer slowly so
that the compound can accurately fill all recesses. Only then should the remaining
part of the compound be poured in more quickly.

Step 6. Removing Air Bubbles

After pouring the compound into the mould, gently tap the mould with your fingers
or lightly tap it against the work surface.

You can also gently move the mould from side to side to help the compound spread
more evenly into corners and detailed areas.

Do not shake the mould too strongly, as this may cause the compound to spill or
result in an uneven surface of the cast.

Step 7. Setting and Demoulding

Leave the mould in a calm place, without moving or shaking it.

Approximate working times:

working time with the compound: approximately 10 minutes,

initial setting time: approximately 15 minutes,

the cast can be carefully removed from the mould: after approximately 30 minutes.
After removal, the cast may still be warm and damp. Handle it carefully, as despite
the initial setting, it has not yet reached its full strength.

Step 8. Drying

After removing the finished cast from the mould, place it on a flat, dry and well-
ventilated surface. It is best to position it so that air can freely reach different sides
of the cast.

Complete drying of the casts at a temperature of 20-25°C requires at least 8 days.
This time can be reduced to approximately 1-2 days if the casts are dried at a
maximum temperature of 40°C.

* Important: before painting, sealing, packaging or selling, the cast should be
completely dry.

* The drying process of the casts can be accelerated using silica gel, a moisture
absorber, which is available in our offer.
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Useful Tips for a Perfectly Smooth Cast

1. Do Not Mix Too Quickly

The most common mistake is mixing the compound too vigorously. This introduces
air into the mixture, which may later appear as air bubbles on the surface of the
cast.

It is best to mix calmly, using circular motions and pressing the stirrer against the
sides of the container.

2. Add Gypsum to Water, Not the Other Way Around

Adding the powder to the water helps the mixture absorb moisture evenly and
reduces the risk of lumps forming.

3. Use Clean Tools
Residues of old gypsum may accelerate the setting of the fresh compound. A dirty

container may also cause unattractive discolouration.

4. For Detailed Moulds, Pour the First Layer Very Thinly

If the mould has fine patterns, lettering, facial details, ornaments or narrow
recesses, the first portion of the compound should be poured slowly.
You can gently spread it with a brush or a small stick in the most difficult areas.

5. Tap the Mould Immediately After Pouring

Air bubbles are easiest to remove immediately after the compound has been
poured. After a few minutes, the compound begins to thicken and it becomes more
difficult for air to escape to the surface.

6. Do Not Add Water After Setting Has Started

If the compound begins to thicken, do not try to rescue it by adding more water.
This may weaken the cast, worsen the surface finish and cause uneven setting.
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7. Do Not Remove the Cast Too Early

Even if the cast appears to be hard, removing it too early may damage the
edges, thin elements or fine details. For larger moulds, it is worth waiting
longer than 30 minutes.

8. Dry the Cast Slowly and Evenly

Do not place a freshly made cast directly on a very hot radiator. Drying too quickly
or unevenly may cause internal stress, deformation or microcracks.

9. Sand Only After Initial Drying

Delicate edges can be smoothed after demoulding, but more precise sanding is best
done when the cast is drier and more stable.

10. Test the Pigment on a Small Sample

The pigment may change in colour intensity after drying. Before making a larger
series, it is worth preparing a small test cast.
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